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. Veranstaltungen

Messen/Tagungen/Seminare

POWTECH 2011
Schliisselfertige Anlagen liegen voll im

Trend 168
Kalender 169
162

Vollig neue konstruktive Hygienelosungen
bietet ein neuer Mehrstromfluid-Mischer. 180

‘ Fachbeitrdge

Biomasse-Handling
Mégliche Probleme bei der Lagerung und
Verwendung

John Pethullis 170

‘ Technische Berichte

Abstreiftechnologie
Neues Abstreifsystem aus Primar- und

Sekundarabstreifer 179

Feststoffmischer
Neues Mischprinzip sorgt fiir hohe
Prozesssicherheit

Markus H. Gericke 180

Doppelwellen-Chargenmischer
Homogene Mischung

Andre Déschlein, Jack Wammes 182

Mischer
Trend zur mehr Prozessschritten in einem
Apparat

Sabine Miihlenkamp 186

Die Biomasse-Wertschopfungskette birgt neue
Chancen und Herausforderungen. 190

Biomasse

Biomasse: Das etwas andere Schiitt- und
Férdergut

Hans-Jiirgen Bittermann 190
Antriebstechnik

Reibungsloser Materialtransport fiir die
sichere Eigenversorgung

Gunthart Mau 194
Desagglomerier- und Abfiillanlage

Zerkleinerungssysteme und Abfiillung

aus einer Hand 198

Herstellung von Nanopartikeln
Kleine Partikel - groBer Effekt

D. Gerhard Beckers 200

. Produktmeldungen

Konus-Bandmischer: vielseitiger Mischer

fiir Trockenstoffmischungen 203
Staubfiltration: Filtermedium mit
Nanofaserschicht 203
Siebtechnik: neue Dimension der
Siebmaschine 203
Mischtechnik: Mischgranulator fiir
Kleinchargen 204
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Zentrifugal- und Corioliskrafte ermdglichen die
Nanovermahlung 200

Einwellen- _
Durchlaufmischer

Dosiersystem: Dosierschnecke zur Feinstoffe intensiv mischen!
Feinstdosierung 204

Einwellen-Durchlaufmischer vom Typ MFKG eignen sich
Verbindungstechnik: ideal zum Mischen von Feinstoffen, auch bei anspruchs-
flexible Maschinen-Verbindung 204 vollen Anforderungen. Egal ob es sich um feste, flissi-

ge oder pastdse Substanzen handelt, mit dem MFKG
kénnen Sie zuverléssig ein rezepturgenaues, homogenes
Mischergebnis erzielen. Der selbstreinigende Gummitrog
verhindert Anbackungen und reduziert den Verschlei3

an den Mischwerkzeugen. Eine groBe Wartungsoffnung
erleichtert die Zuganglichkeit. Wir planen und liefern auch

GieBereisand-Transport:
versatzfreie Bogenilibergdnge 205

Heizwertkontrolle:

Mikrowellen-Prozess-Sensor 205 die zugehérige Dosiertechnik sowie komplette Anlagen-
I6sungen.
Feststoffmischen: .
Kontimischer-Baureihe 205 Ihre Vorteile:
¢ kontinuierlich homogenes Mischergebnis
Sackverpackung: Absacksystem ¢ hohe Durchsatzleistungen
fiir pulvrige Produkte 205 ¢ selbstreinigender Gummitrog

¢ geringer VerschleiB3
¢ Robustheit und hohe Betriebssicherheit

Hochleistungs-Mischer:
¢ hohe Energieeffizienz

Mischer mit Kipprahmen 206

Fur die individuelle Beratung rund um das Mischen —
Schneckendosierer: auch fur Versuche - stehen Ihnen unsere qualifizierten
exakte Produktdosierung 206 Mitarbeiter gerne zur Verfligung. Sprechen Sie mit uns!
Berechnungsprogramm:
Analyse von Filterdaten 207

Granulieranlage: BH
vielseitiges Rotoform-Verfahren 207

Dosieren und Wégen: SONTHOFEN

Wagemodul fiir Trockenstoffe 208
BHS - Sonthofen GmbH
Fiillstandmessung: An der Eisenschmelze 47
. 87527 Sonthofen
neues Lotmessgerat 208 Tel. +49 8321 6099-0
N . info@bhs-sonthofen.de
Neue Feinmihlengeneration: o ehersemieiEn.ale
mit vertikaler Scheibenmiihle 208
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