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Einwellen-Durchlaufmischer vom Typ MFKG eignen sich
ideal zum Mischen von Feinstoffen, auch bei anspruchs-
vollen Anforderungen. Egal ob es sich um feste, flüssi-
ge oder pastöse Substanzen handelt, mit dem MFKG
können Sie zuverlässig ein rezepturgenaues, homogenes
Mischergebnis erzielen. Der selbstreinigende Gummitrog
verhindert Anbackungen und reduziert den Verschleiß
an den Mischwerkzeugen. Eine große Wartungsöffnung
erleichtert die Zugänglichkeit. Wir planen und liefern auch
die zugehörige Dosiertechnik sowie komplette Anlagen-
lösungen.

Ihre Vorteile:

• kontinuierlich homogenes Mischergebnis
• hohe Durchsatzleistungen
• selbstreinigender Gummitrog
• geringer Verschleiß
• Robustheit und hohe Betriebssicherheit
• hohe Energieeffizienz

Für die individuelle Beratung rund um das Mischen –
auch für Versuche – stehen Ihnen unsere qualifizierten
Mitarbeiter gerne zur Verfügung. Sprechen Sie mit uns!
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